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Vorwort

Gemeinsam fur eine
verantwortungsvolle Entsorgung

Wir bei REMONDIS Industrie Service sind als Spezialgesellschaft fir Sonderabfalle ein Teil
der REMONDIS-Gruppe. Unser Industrie-Recycling-Zentrum in Bramsche spielt eine zentra-
le Rolle bei der fachgerechten Entsorgung von tber 600 gefahrlichen Abfallarten.

Rohstoffe aus Abfallen zuriickgewinnen

Das Kerngeschéaft von REMONDIS basiert auf
der Kreislaufwirtschaft. Das heiflst auch fir
uns: Wir entwickeln fiir Sonderabfalle bessere
Verwertungsmaglichkeiten, um wichtige Stoffe
zurlickzugewinnen. Wo die stoffliche
Verwertung nicht mdglich ist, nutzen wir die
Abfalle zur Energieproduktion.

Sichere Entsorgung mit Verantwortung

Bei der Behandlung und Verwertung von
Sonderabfallen hat Sicherheit oberste Priori-
tat: Wir schiitzen unsere Mitarbeitenden und
ubernehmen mit der sicheren Behandlung und
Verwertung gefahrlicher Abfalle eine wichtige
gesellschaftliche Aufgabe. Unsere engagierten

Fiir leistungsfahige Entsorgungslosungen
Wir investieren kontinuierlich in unsere Be-
handlungsanlagen und optimieren stetig die
Verwertung gefahrlicher Abfalle. Innovation
und Weiterentwicklung sind fiir uns selbstver-
standlich. Dabei verbessern wir nicht nur
etablierte Prozesse, sondern gewinnen auch
wertvolle Ressourcen zuriick. So sind wir bei-
spielsweise in der Lage, Spraydosen zu 99 %
Prozent zu recyceln. Als zuverlassiger Partner,
Berater und Wissensvermittler unterstiitzen
wir unsere Kunden und Partner mit fachlicher
Beratung, Erfahrung und passgenauen Ent-
sorgungslosungen. Unsere spezialisierten Be-
handlungs- und Verwertungsverfahren tragen
dazu bei, Wertstoffe im Kreislauf zu halten.

Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter libernehmen
am Standort Bramsche taglich Verantwortung
fiir eine sichere und zuverlassige Abfallbehand-
lung.

"In nahezu allen Branchen fallen gefahrliche
Abfalle oder Tatigkeiten mit Gefahrstoffen
an. Wir setzen uns taglich daftr ein, die
Verwertung gefahrlicher Abfalle durch
neue Technologien und viele kleine Schritte
im laufenden Betrieb zu optimieren."

Christian Deing,
Regionalleitung REMONDIS Industrie Service




Leistungsprofil

Wertstoffe im Kreislauf halten -

wenn besondere Expertise gefragt ist.

Fir die sichere Entsorgung gefahrlicher Abfalle sind spezialisierte Verfahren und fundiertes Fachwissen ent-
scheidend. Spezialist auf diesem anspruchsvollen Gebiet ist das Industrie-Recycling-Zentrum Bramsche. Mit
Kompetenz und umfassender Erfahrung werden hier Entsorgungswege flir anspruchsvolle Stoffstrome geboten.

Mit fundiertem Fachwissen beraten
wir unsere Kunden bei der Wahl der
passenden Entsorgungswege - und

das seit mehr als 40 Jahren

Fiinf Schwerpunkte

Im Zentrum unserer Aktivitaten stehen fiinf
Bereiche: Unser Full-Service-Angebot RESPRAY
Ubernimmt die Sammlung, den Transport

und die Verwertung voller und teilentleerter
Spraydosen. Zweiter Schwerpunkt sind unsere
Aktivitaten rund um das Transportieren,
Behandeln und Entsorgen von Spezialchemi-
kalien, die besonders gefahrlich, reaktiv oder
giftig sind. AuRerdem produzieren wir am
Standort Bramsche feste Ersatzbrennstoffe
sowie vermarktungsfahige Schrottsorten.

Und nicht zuletzt konnen nicht in den Kreislauf
zurlickflhrbare Reststoffe und Schadstoffe

am Standort Bramsche mit einer Hochtempe-
raturverbrennungsanlage (HTVA) thermisch
behandelt werden.

Breites Spektrum

Uber die fiinf Schwerpunkte hinaus leistet das
Industrie-Recycling-Zentrum Bramsche einiges
mehr: Hier kdnnen mehr als 600 industrielle
Abfalle behandelt werden - egal ob fest,
pastos, flissig oder gasformig. Damit deckt
das Industrie-Recycling-Zentrum Bramsche
nahezu alle in der Industrie anfallenden Stoffe
sowohl mit geringem als auch mit hohem
Gefahrdungspotenzial ab. Der umfangreiche
Annahmekatalog sowie die teilweise sehr
spezialisierten Verfahren mit Alleinstellungs-
merkmalen, aber auch die Verarbeitungs-
kapazitaten von ca. 65.000 Tonnen pro Jahr
ermoglichen die sichere Behandlung eines
breiten Spektrums gefahrlicher Abfalle und
leisten einen wichtigen Beitrag zur europai-
schen Kreislaufwirtschaft der Industrie.

Das Werk behandelt gefahrliche Abfalle
aus GrolRkonzernen und Kleinbetrieben,
Kommunen und Handwerk, wissen-
schaftlichen Instituten und militarischen
Einrichtungen, privaten Haushalten

und Schulen oder Universitaten

Geschlossene Stoffkreislaufe

Oberste Pramisse beim Umgang mit Abfallen
ist die Verwertung. Mit unseren Verfahren
streben wir bei der Behandlung und Aufberei-
tung gefahrlicher Abfalle moglichst geschlos-
sene Stoffkreislaufe bei gleichzeitiger Zer-
storung von Schadstoffen an. Dabei nutzt das
Werk die unterschiedlichsten Stoffstrome zur
Herstellung hochwertiger Ersatzbrennstoffe.
Der Standort verwertet Eisenschrotte, Alumi-
nium und WeiRblech, die aus der Behandlung
von verunreinigten Metallemballagen und
Spraydosen stammen.

Optimale Prozessablaufe

Zur Aufbereitung, Verwertung und gefahr-
losen Behandlung der unterschiedlichen
Stoffstrome nutzt der Standort in Bramsche
thermische und chemisch-physikalische
Verfahren. Alle Anlagen sind dabei bestens
ausgertstet: So stehen fiir besonders an-
spruchsvolle Stoffe oder Ablaufe vollgekap-
selte Prozessbereiche zur Verfligung, die
zusatzlich mit Stickstoff inertisiert sind. Fiir
optimale Verfahrensablaufe sorgt ein Netz an

Mess-, Registratur- und Kontrolleinrichtungen.

Hoher Sicherheitsstandard

Mit seinen durchgangig installierten Sicher-
heitssystemen erfiillt REMONDIS Industrie
Service in Bramsche auch in puncto Sicherheit
hochste Standards. Die Luftreinhaltung ist
dabei ebenso zuverlassig abgedeckt wie der
Boden- und Gewasserschutz oder vorbeugen-
de Malnahmen zum Brand- und Explosions-
schutz. Zusatzlich garantieren umfangreiche
interne Sicherheitsvorkehrungen und deren
kontinuierliche Uberwachung den sicheren
Betrieb der Behandlungsanlagen.

Innovationskraft treibt den Fortschritt:
Mit technologischen und verfahrens-
technischen Eigenentwicklungen ebnen
unsere Experten den Weg zu neuen Auf-
bereitungs- und Verwertungsoptionen
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Fahrzeugabfertigung

Gegriindet 1969/70, ist der Standort in Bramsche mit seinen
leistungsfahigen Anlagen heute bedeutend fiir die Entsorgung
industrieller Abfalle in Europa.
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Industrie-Recycling-Zentrum Bramsche

Ein echtes Meisterwerk

Das Industrie-Recycling-Zentrum Bramsche bietet ein breites Spektrum spezialisierter Leistungen fiir die Be-
handlung gefahrlicher Abfalle. Mit seinem umfangreichen Annahmekatalog, leistungsfahigen Anlagen und
langjahriger Erfahrung gehort der Standort zu den vielseitigsten und leistungsstarksten Spezialstandorten fiir
industrielle Sonderabfalle in Deutschland und Europa.

Kunden aus der chemischen Industrie, der
Solartechnik oder anderen Hightech-Industrien,
aber auch andere Entsorgungsunternehmen
sowie Kommunen vertrauen aus diesem Grund
auf das Know-how und die Losungen des
Werks im Raum Osnabriick. Dank eines rich-
tungweisenden Anlagenspektrums ist
REMONDIS Industrie Service in der Lage, feste,
pastose, flissige und sogar gasformige Stoff-
fraktionen anzunehmen, sicher zu behandeln
und zu verwerten.

Einzigartig gut

In Bramsche konnen mehr als 600 Arten
gefahrlicher Abfalle behandelt werden - das
sind nahezu alle industriellen Stoffe mit
Gefahrenpotenzial. Im Mittelpunkt stehen vier
Bereiche: Erstens das Spraydosenrecycling mit
ca. 4.000 t Spraydosen pro Jahr. REMONDIS
Industrie Service recycelt alle Spraydosen-

REMONDIS Industrie Service GmbH Bramsche ~ §

formen und deren Inhaltsstoffe und ist hier in
Deutschland damit der flihrende Anbieter.
Zweitens die Behandlung und Entsorgung
gefahrlicher Chemikalien. Im Spezialchemie-
Bereich verfligt der Standort durch die Direkt-
behandlungsmoglichkeit der Hochtemperatur-
verbrennungsanlage Uber einen strategischen
Wettbewerbsvorteil gegentiber anderen
Anbietern.

Drittens die Herstellung hochwertiger Ersatz-
brennstoffe. In Bramsche werden 40.000 t
Ersatzbrennstoffe pro Jahr aus gefahrlichen
Abfllen wie Olen, Lésungsmitteln und ande-
ren Chemikalien hergestellt und anstelle von
fossilen Brennstoffen in Zementwerken und
Kraftwerken eingesetzt.

Und viertens das Recycling verunreinigter
Metallgebinde. REMONDIS Industrie Service
entfernt gefahrliche Anhaftungen sicher,
bereitet die Gebinde auf und flhrt schliel-

Ihr Experte fiir Gefahrstoffentsorgung und Recycling von Sonderabfallen
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lich hochwertiges Metall in den Stoffkreislauf
zurtick.

Alle Produktionsbereiche des Industrie-Recyc-
ling-Zentrums Bramsche werden abgesaugt
und Uber ein Rohrleitungsnetz zentral den
Abluftbehandlungsanlagen zugefiihrt.

Mit unseren Spezialverfahren und Verwer-
tungskapazitaten von ca. 61.000 t jahrlich
leistet Bramsche wichtige Arbeit in einem sys-
temrelevanten Bereich, schleust Schadstoffe
aus dem Wirtschaftskreislauf aus und gewinnt
Wertstoffe im Sinne einer europadischen Kreis-
laufwirtschaft zurlck.
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Familienunternehmen
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offentliche Auftrag-
geber sowie Gewerbe-
und Industriekunden
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REMONDIS Industrie Service GmbH & Co. KG, 12/2025 // remondis-industrie-service.de

Kennzahlen Industrie-Recycling-Zentrum

i

M

Mitarbeiter

Flache
Ersatzbrennstoffe
RESPRAY
Spezialchemikalien
Metallrecycling
Gesamtinput aller
Stoffstrome

»Der Weg zum zukunftsfesten Unterneh-
men ist ein fortschreitender Prozess, zu
dem das gemeinschaftliche Handeln von
allen Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern
am Standort tagtaglich beitragt.”

Christian Deing, Regionalleitung

ca. 160
100.000 m2

ca. 40.000 t/a
ca. 3.000 t/a
ca.2.000 t/a
ca. 3.000 t/a
iiber 61.000 t/a

In speziellen Anlagenbereichen
unseres Werks werden Spraydosen
zunachst sortiert und im
Anschluss behandelt
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Die Experten fiirs Gefahrliche

Sicher entsorgen.
Verantwortungsvoll handeln.

Gefahrliche Abfalle sind unser Spezialgebiet. Wir bewahren etablierte Verfahren
und entwickeln unsere Behandlungs- und Verwertungsverfahren kontinuierlich
weiter, um Gefahrstoffe sicher und fachgerecht zu behandeln. Das dabei ge-
wonnene Know-how teilen wir innerhalb der REMONDIS-Gruppe und entwickeln
unsere Losungen gemeinsam weiter. So bauen wir unsere fachliche Kompetenz
und langjahrige Erfahrung kontinuierlich aus.

Richtungweisende Anlagen - Investition

in die Zukunft

Im Industrie-Recycling-Zentrum Bramsche
liegt der einmalige Vorteil in dem Verbund
unterschiedlicher Verfahren fiir nahezu alle
Belange der industriellen Entsorgung. Schad-
stoffe ausschleusen, Gefahrgut transportieren
und an neuen Recyclingtechnologien forschen
- die Dienstleistungen von REMONDIS Indus-
trie Service sind alles andere als gewdhnlich.
Als Experte fiir die sichere Gefahrstoffentsor-
gung und zuverlassiger Partner beim Recycling
von Sonderabfallen erfillt der Standort in
Bramsche einen gesellschaftlichen Auftrag.
Die engagierten Mitarbeiterinnen und Mit-
arbeiter bilden dabei die Basis fur langfristi-
gen Erfolg. Diejenigen, die ihre Fahigkeiten fiir
die Sonderabfallentsorgung einsetzen, tragen
malgeblich dazu bei, gefahrliche Abfalle
sicher zu behandeln und Wertstoffe zurtck-
zugewinnen. lhre Arbeit sorgt fiir Sauber-
keit, Sicherheit und den Schutz von Mensch
und Natur. Durch ihr Engagement werden
Wertstoffe zuriickgewonnen und vorhandene,
wertvolle Ressourcen effizient genutzt.

Daher investieren wir auch hier in die Zukunft:
In einer Zeit, die von Fachkrafte- und Aus-
zubildendenmangel gepragt ist, iiberzeugen
Unternehmen mit einem krisen- und zukunfts-
sicheren Profil. Besonders erfreulich ist daher
die kontinuierlich hohe Nachfrage nach
Ausbildungsplatzen bei REMONDIS Industrie
Service in verschiedenen Bereichen wie Kraft-
fahrt, Logistik, Anlagentechnologie, Chemie,
Verwaltung und Vertrieb. Durch die eigene
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Ausbildung im Bereich Chemikanten sichert
REMONDIS Industrie Service in Bramsche auch
kiinftig eine hohe Qualitat in Sachen Ent-
sorgungssicherheit. Dartiber hinaus werden

in Bramsche Betriebselektriker, Industrieme-
chaniker, Berufskraftfahrer, Umwelttechno-
logen fiir Kreislauf- und Abfallwirtschaft und
Speditionskaufleute ausgebildet.

Aus Uberzeugung: Soziale Verantwortung
inklusive

Seit 2018 beschaftigt REMONDIS Industrie
Service in Bramsche Menschen mit Behinde-
rung oder Beeintrachtigung. Dank individuell
angepasster Technik bekleiden Mitarbeiter mit
geistigen oder korperlichen Behinderungen
einen vollwertigen Arbeitsplatz. Eine Win-win-
Situation: Den oftmals sozial benachteiligten
Menschen wird die Moglichkeit der Inklusion
und auch der finanziellen Unabhangigkeit ge-
geben. Unterschiedliche Hintergriinde, Fahig-
keiten und Lebenserfahrungen fordern dartber
hinaus ein positives Arbeitsumfeld, Kreativitat
und Innovation. Die Umsetzung der Inklusion
im laufenden Betrieb und die Sensibilisierung
aller Beteiligten erfolgte in Kooperation mit
den Institutionen im Landkreis wie dem Fach-
kreis Soziales des Landkreises Osnabriick und
dem Integrationsfachdienst. Fur die inklusive
Arbeit wurde der Standort Bramsche zuletzt
mit dem Niedersachsischen Sozialpreis aus-
gezeichnet.

Alle Informationen zu unseren
Karrieremaoglichkeiten finden Sie online.




Die Experten fiirs Gefahrliche

Ersatzbrennstoffe —
Energie sinnvoll nutzen

Kohle, Gas und Ol - noch sind sie Garanten des Fortschritts. Doch die natiirlichen Vorkommen gehen schnell
zur Neige. Entsprechend wichtig ist es, alternative Energietrager zu erforschen und nutzbar zu machen. Genau
das haben wir getan und bieten heute einen hochwertigen Markenbrennstoff, der aus industriellen Reststoffen

hergestellt wird.

REMONDIS Industrie Service vermarktet
flussige und feste Ersatzbrennstoffe. Diese
kommen Uberwiegend in Zementwerken zum
Einsatz und ersetzen dort Primarenergietrager
wie Kohle, Ol und Gas. Eine der groBtechni-
schen Anlagen zur Produktion von Ersatz-
brennstoffen aus industriellen Abfallen steht
am Standort in Bramsche. Zur Produktion des
Brennstoffs nutzen wir brennbare Abfalle mit
definierten Eigenschaften. Die angelieferten
Materialien werden nahezu vollstandig ver-
wertet. Uber 90% des Inputs verlassen das
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Werk als Brennstoff. Beim verbleibenden Rest
handelt es sich iberwiegend um aufbereitete
Eisenmetalle fir die stoffliche Verwertung.

Mehrstufige Aufbereitung

Fur die Herstellung eines homogenen Brenn-
stoffs mit gleichbleibender Qualitat wird im
Industrie-Recycling-Zentrum Bramsche eine
mehrstufige Behandlung angewendet. Durch
vielfach selbstentwickelte Verfahren ist es
uns dabei moglich, Stoffe aufzubereiten, die
besonders hohe Anforderungen stellen. Dazu

gehoren zum Beispiel Staube, die nur in einem
geschlossenen System verarbeitet werden diir-
fen. Jeder Verfahrensschritt wird von genauen
Qualitatskontrollen begleitet.

Sie garantieren gleichbleibende Glitestandards
und stellen sicher, dass die anlagenspezi-
fischen Grenzwerte der Abnehmer strikt ein-
gehalten werden.

Das Verfahren fiir optimale Brennstoffe

01

02

03

04

Annahme: Auerst griindliche
Kontrolle und Analyse aller an-
gelieferten Stoffe.

Vorbehandlung: Falls notwendig,
Zerkleinerung und Sortierung. Die
nicht zur Herstellung von Brenn-
stoff geeigneten Abfalle und Stoffe
werden aussortiert.

Konditionierung: Homogenisieren
fester und pastoser Abfalle durch
Hinzufligen von Zuschlagstoffen.

Aufbereitung: Feinstzerkleinerung
und erneute Homogenisierung in
einem Zwangsmischer durch Zufih-
ren von Konditionierungsmitteln.

05

06

Ersatzbrennstoffe aus geeigneten gefahrlichen
Abfallen leisten einen Beitrag zur effizienten
Nutzung vorhandener Ressourcen und kdnnen
fossile Brennstoffe ersetzen.

Konfektionierung: Die aufbereite-
ten Stoffe passieren in verschie-
denen Kornungen Abscheide- und
Siebanlagen. Es werden Wertstoffe
herausgelesen und Storstoffe
selektiert.

Verwendung: Den fertigen Ersatz-
brennstoff transportieren wir in die
Zementindustrie oder zu Kraftwer-
ken. Storstoffe gehen zu Verbren-
nungsanlagen und Metalle bringen
wir zur Schrottverwertung.

Eckdaten Ersatzbrennstoffe

Input Destillationsriickstande,
Reste von Harzen, Farben,
Lacken, Dichtstoffen, Leim- und
Klebemitteln, l6semittelhaltige
Schlamme

Verfahren Vorbehandlung, Aufbereitung,
Konditionierung, Absiebung,
Storstoffauslese

Output Ersatzbrennstoff

Durchsatz 40.000 t/a

Die Qualitatsmerkmale des Ersatzbrennstoffs
sind fest definiert. Dies gilt sowohl fiir den
Heizwert als auch fir charakteristische Produkt-
kennzeichen wie KorngréRen und chemische
Eigenschaften
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Spraydosen

RESPRAY - wir machen was aus alten Dosen

Das Recycling von Spraydosen ist eine Aufgabe fir echte Spezialisten. Das Industrie-Recycling-Zentrum
Bramsche zahlt zu den leistungsstarksten Spezialstandorten fiir das Recycling von Spraydosen in Europa. Das
wegweisende Full-Service-System RESPRAY garantiert die zuverlassige Sammlung, den Transport sowie die
sichere Entsorgung voller und teilentleerter Spraydosen aus Industrie und Gewerbe.

Die Aluminium- und WeiRblechanteile
der Spraydosen flihren wir in den
Produktionskreislauf zurtick. Inhaltsstoffe
und Treibgase werden zuriickgewonnen
oder fachgerecht entsorgt

RESPRAY

Spraydosen bestehen aus WeilRblech oder
Aluminium, also aus Materialien, die es wert
sind, in den Produktionskreislauf zurtick-
gebracht zu werden. Bevor dies moglich ist,
missen allerdings erst einmal die Wirkstoffe
des Sprays und vor allem die Treibgase der
Spraydose entfernt werden - ein Job fiir das
Industrie-Recycling-Zentrum Bramsche. In
unseren Anlagen bereiten wir alle Arten von

Risiken - bis hin zur Explosionsgefahr. Gerade
bei der Entsorgung groRerer Mengen missen
darum besondere Sicherheitsmalinahmen
zuverlassig erfullt werden. In kombinier-

ten mechanisch-thermisch Trennprozessen
werden die Spraydosen so weit verarbeitet,
dass die hoch- oder leichtentziindlichen Stoffe
aufgefangen und unschadlich gemacht werden
konnen.

Einsammeln mit System

Ein geringes Gewicht und grofes Volumen
sind Kennzeichen teilentleerter und leerer
Spraydosen. Zudem ist das Gefahrenpotenzial
durch die Treibgase nicht zu unterschatzen.
An den Transport und die Verpackung sind
somit besondere Anforderungen gestellt, die
durch RESPRAY sicher gelost werden: Das
Industrie-Recycling-Zentrum Bramsche bietet
seinen Kunden ein Abholsystem mit einheitli-
chen Behaltern, die das sichere Handling beim
Transport und der Verwertung garantieren.

Je nach individuellen Anspriichen des Kunden
werden Behaltertyp, Anzahl und Abholrhyth-
mus gemeinsam festgelegt.

Aufbereiten in der RESPRAY-Anlage

Fur die aufwandig sortierten Spraydosen
mussen bei der Aufbereitung besondere
Sicherheitmaltnahmen berlcksichtigt werden.
Daher werden diese chargenweise in einem
mechanisch-physikalischen Prozess unter
inerten Bedingungen behandelt und in die
einzelnen Fraktionen getrennt.

Zuriickfiihren der Wertstoffe

Das Metall der Spraydosen wird in WeiRblech
und Aluminiumschrott getrennt und von even-
tuell noch vorhandenen Stoérstoffen gereinigt.
Die zurlickgewonnenen Wertstoffe flihren wir
zur erneuten Nutzung in den Produktionskreis-
lauf zurlick und tragen so dazu bei, Rohstoffe
effizient einzusetzen.

i —

ESPRAY

Nur fiir Spraydosen
For aerosols only

I i’
U W
(R + T i

Spraydosen auf. Form und GroRe sind dabei de
pray o i . Eckdaten RESPRAY _ respray
ebenso unerheblich wie der Fillstand, die Mit B e dem SP-800 oder dem STB-120 SERAC e o
H I oxen wie dem - oaer aem - b p ik by &
enthaltenen Inhaltsstoffe oder genutzten Input Spraydosen jeder Art nutzen wir Sammel- und Transportbehatter. die SRty o o | : 1‘959‘AER0‘SOLE
Treibgase. Verfahren Inertl'.slértes Tre_nnverfahren fir jede Anforderung perfekt geeignet sind und i : 4
Output Aluminium, WeiRblech, allen Sicherheitsstandards entsprechen
Mit uns auf Nummer sicher Reststoffe
Teilentleerte oder volle Spraydosen bergen Durchsatz ~ 4.000 t/a
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Spezialchemie

Spezialchemie in sicheren Handen

Spezialchemikalien konnen besonders gefahrlich, reaktiv oder giftig sein und nehmen deshalb eine
besondere Stellung unter den Industrieabfallen ein. REMONDIS Industrie Service kimmert sich hauptsachlich
um diese sensiblen Stoffe — und Uberzeugt dabei mit spezialisierten Leistungen aus einer Hand.

Bei der Entsorgung der Spezialchemikalien
bietet der Standort ein Leistungsspektrum,
das drei Bereiche umfasst: den Transport, die
Behandlung und die Direktverbrennung. Im
Industrie-Recycling-Zentrum Bramsche werden
alle drei Leistungen zentriert angeboten.

Transport von Spezialchemikalien

Wir Gibernehmen den zuverlassigen Transport
der Chemikalien vom Kunden zur Anlage in
Bramsche. Hierzu stehen verschiedene Behalter
flr den StraRentransport zur Verfiigung,

auch spezielle Bergungsbehalter. Zu unseren
Leistungen gehoren daruber hinaus die ge-
meinsame ldentifizierung sowie eventuelle
Inspizierung und die gefahrgutrechtliche
Einstufung.

Behandlung von Spezialchemikalien

In einer Sonderkabine mit schwarz-weil% Be-
reich und Abluftwascher werden die Spezial-
chemikalien behandelt: Fiir nachgeschaltete
Anlagen ist es oft notwendig, die Spezial-
chemikalien zuvor in andere GroReneinheiten
umzupacken. Die restentleerten Gebinde wie

Fasser und IBCs werden gesplilt, dekontami-
niert und entgiftet, bevor sie wiederverwendet
oder fachgerecht entsorgt werden. Weitere
Schritte in der Behandlung der Chemikalien
sind das Verdiinnen von Stoffen und Losungen,
die Durchfiihrung von Neutralisationen und
Redox-Reaktionen sowie die Konditionierung
der Spezialchemikalien. Reaktive Chemikalien
wie beispielsweise pyrophore metallorganische
Verbindungen behandeln wir unter inerten Be-
dingungen in einer Glovebox.

Gasflaschenentsorgung

Stahldruckflaschen sind eine heikle Angele-
genheit. Sie gehoren in die Hande von Profis

- nicht nur wahrend der Nutzung, sondern
auch danach. Wir wissen, was zu tun ist, wenn
Stahldruckflaschen entsorgt werden miissen:
Ganz gleich ob leer oder voll, klein oder groR,
intakt oder defekt. Defekte Stahldruckflaschen
sind eigentlich nicht mehr transportfahig, fir
uns jedoch kein Problem. Wir befordern sie in
speziellen Bergungsbehaltern. Bevor Stahl-
druckflaschen recycelt werden konnen, miissen
alle gefahrlichen Restgase entfernt sein. Dazu

nutzen wir unsere Hochtemperaturverbren-
nungsanlage, die unter Einhaltung der gel-
tenden Umwelt- und Emissionsanforderungen
betrieben wird.

Im chemisch-physikalischen Behandlungsbe-
reich unserer Anlage konnen Gase in Druck-
gasflaschen je nach Qualitat und Inhalt Uber
ein Waschersystem neutralisiert oder direkt
an die Verbrennung angeschlossen werden.
Eine Besonderheit ist die Entsorgung von
Fluorwasserstoff in Druckgasflaschen.

Spektrum

Wir entsorgen flir Sie Stahldruckflaschen mit
Gasen, Chemikalien und sonstigen reaktiven
Stoffen, wie zum Beispiel Propan/Butan, Chlor,
Kaltemitteln (FCKW etc.), Schwefelwasser-
stoffen, Stickoxiden, Phosgen, Metallorgany-
len, Chlorsulfonsauren, Dieselstartern und
vielem mehr. Fir nahezu alle gefahrlichen
Stoffe finden wir eine passende Entsorgungs-
losung.

Ein Partner, viele Vorteile

Mit uns sind Sie auf der sicheren Seite. Wir
kennen samtliche gesetzlichen Bestimmungen
zur Entsorgung gefahrlicher Stoffe und setzen
sie konsequent um. Unsere Verfahren des
Gasflaschenrecyclings sind absolut sicher und
entsprechend anerkannt. Gas hat zu keinem
Zeitpunkt die Chance, zu entweichen. Auch
dann, wenn die Flaschen beschadigt oder
korrodiert sind.

Die Méglichkeit der Direktverbrennung

in der HTVA ist ein wesentlicher Standort-
vorteil des Industrie-Recycling-Zentrums
Bramsche

Der Umgang mit Spezialchemikalien ist eine
heikle Sache. Die Stoffe werden von unseren
fachkundigen und speziell ausgebildeten Mit-
arbeitern unter hohen Sicherheitsstandards
entgegengenommen und behandelt.

Direktverbrennung von Spezialchemikalien
Bei der Direktverbrennung werden die Spe-
zialchemikalien Uber Anschlusssysteme flir
fliissige und gasférmige Stoffe direkt in die
Brennkammern aufgegeben.

Eine Besonderheit des Industrie-Recycling-
Zentrums Bramsche ist die Hochtemperatur-
verbrennungsanlage (HTVA): Auf Grund der
einzigartigen Bauart des Muffelofens konnen
Stoffe mit einer langeren Reaktionszeit sicher
ausreagieren. AuRerdem bietet die HTVA die
Maglichkeit unterschiedlichster Direktan-
schlussmaoglichkeiten aus Sicherheitsraumen.
Die Zuleitungen zu den Brennerlanzen sind
dabei so kurz, dass eine Verstopfung oder
Storungen in den Zuleitungen auszuschlieRen
bzw. einfacher und sicher zu beheben sind. So
konnen zum Beispiel Metallorganyle mit er-
hohten Feststoffanteilen zuverlassig beseitigt
werden. Uber eine spezielle Kleinstgebinde-
aufgabe lassen sich zudem reaktive und toxi-
sche Chemikalien oder Stoffgemische sicher
bei Temperaturen Uber 1.100 °C verbrennen.

Im Rahmen unserer Behandlungs- und
Verwertungsverfahren nutzen wir Recycling-
potenziale dort, wo dies technisch und recht-
lich moglich ist. Aus werthaltigen Stromen
gewinnen wir Wertstoffe zuriick, die fiir neue
Produkte oder als Sekundarbrennstoffe einge-
setzt werden kénnen. In der HTVA Bramsche
werden flissige, pumpfahige und gasformige
Abfalle sowie Kleinmengen an festen Abfallen
wie Carbide, Phosphide und andere reaktive
Chemikalien bei besonders hohen Temperatu-
ren verbrannt. Wie bei allen unseren Anlagen
legen wir auch hier Wert auf einen ressour-
ceneffizienten Betrieb und die Einhaltung der
geltenden Umweltanforderungen. Das bedeu-
tet, die Verbrennung erfolgt nicht nur unter
strikter Einhaltung der geltenden Emissions-
grenzwerte, sondern auch mit einem auf den
jeweiligen Stoffstrom abgestimmten Anlagen-
betrieb. Unser Anspruch ist, selbst hier auf
der untersten Stufe der Abfallhierarchie noch
eine technische und rechtlich geeignete Form
der stofflichen bzw. thermischen Verwertung
sicherzustellen.

Eckdaten Spezialchemikalienentsorgung

Input

Verfahren

Output
Durchsatz

Spezialchemie aus Industrie,
Forschungseinrichtungen,
Universitaten, Schulen,
Kleinlaboren oder
Gewerbebetrieben und
Sonderabfall-Kleinmengen aus
Privathaushalten
Klassifizierung, Transport,
Sortierung, Vorbehandlung,
Konditionierung, Aufbereitung,
Beseitigung oder Verwertung
SAV, SAD, UTD

2.000 t/a

Uber weitere Standorte und Kooperations-
partner werden diese Leistungen schon
heute europaweit angeboten - das Netzwerk
wird dabei kontinuierlich weiter ausgebaut.
Sicherheit und eine gleichbleibend hohe
Qualitat haben dabei fiir uns hochste
Prioritat.
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Anlagen und mehr

Bestens ausgerustet:
So meistern wir jede Herausforderung

Das Industrie-Recycling-Zentrum Bramsche ist perfekt ausgestattet, um gefahrliche Abfalle den
jeweiligen Anforderungen entsprechend aufzubereiten. Daflir sorgen zum einen unsere vielfaltigen
Anlagen, zum anderen aber auch unsere Support-Bereiche.

Zentrum fir Wissen und Know-how:

In den Abteilungen unseres Werks
arbeiten Spezialisten unterschiedlichster
Sparten und Fachbereiche
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Konditionierung - Sichere Aufbereitung
gefahrlicher Abfillen

Zur Vorbehandlung fllissiger, fester und pas-
toser Abfalle verfuigt das Werk tber leistungs-
starke Konditionierungsanlagen. Fliissige
Abfalle werden nach der Feststoffabscheidung
in die dafiir vorgesehenen unterschiedlichen
Tankgruppen im Tanklager gepumpt. Entspre-
chend den Qualitaten konnen diese Stoffe als
Ersatzbrennstoff eingesetzt oder der Direkt-
verbrennung zugeflhrt werden.

Feste und pastose Stoffe durchlaufen ein
mehrstufiges Aufbereitungsverfahren der
Zerkleinerung, Mischung, Homogenisierung
und Reinigung. Fir die Behandlung proble-
matischer Stoffe stehen dabei mit Stickstoff
inertisierte Zerkleinerer zur Verfiigung. Die
Behandlung erfolgt vorrangig in geschlosse-
nen Systemen. Wertstoffe wie Metalle werden
abgeschieden und in weiteren Prozessen zu
verwertbaren Schrotten aufbereitet.

Eckdaten Konditionierungsanlage

Input Flussige, pastose und feste
industrielle Abfalle

Verfahren Tanklager, Zerkleinerer,
Homogenisierungs- und
Mischtechniken

Output Ersatzbrennstoffe, Metalle,
Spezialchemikalien-
Direktverbrennung SAD,
UTD, SAV

Durchsatz ~ 60.000 t/a

Behalterreinigung und -inspektion -
Sauberkeit geht vor

Abfallsammelbehalter fiir Gefahrstoffe
werden in unserer Reinigungsanlage von
Restanhaftungen befreit. Als von der BAM
anerkannte Inspektionsstelle ibernehmen
wir auch die notwendigen Priifungen und
Abnahmen von IBC- sowie AS-Behaltern. Fiir
die Instandhaltung und Umriistung steht eine
eigene Werkstatt zur Verfligung.

mﬂﬂ“ﬂnuu"
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Tanklager im Industrie-Recycling-Zentrum Bramsche:
Ausgerichtet auf die Annahme, Sedimentierung und

Identifikation und Bereitstellung -

genau gepriift und sicher gelagert
Ausschlaggebend fiir alle Behandlungspro-
zesse in unseren Anlagen sind die jeweiligen
Eigenschaften des Stoffes. Daher werden im
Vorfeld bei der Identifikationskontrolle
Proben entnommen und in unserem werks-
eigenen Labor analysiert. Flr die Zwischen-
lagerung und Bereitstellung nutzt das
Industrie-Recycling-Zentrum Bramsche eine
Gesamtlagerflache von 5.000 mZ Diese teilt
sich auf in ein stickstoffinertisiertes Hochregal-
lager mit 1.680 Stellplatzen, ein besonders
gesichertes Gaselager und weitere teilweise
Uiberdachte Bereitstellflachen.

Abluftreinigung - 2.000 m2 Biofilter fiir
wirksame Abluftbehandlung

Alle Produktionsbereiche des Industrie-
Recycling-Zentrums Bramsche werden ab-
gesaugt und Abluftbehandlungs-

anlagen zugefuhrt.

Feinabsetzung fliissiger Abfallstoffe

Pravention als oberstes Ziel: Die Werks-
feuerwehr kiimmert sich auch um die
Brandschutzplanung und sorgt fiir die
sichere Funktion der Brandschutzein-
richtungen
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Logistik

Logistiklosungen mit System.
Wir uberlassen nichts dem Zufall

Vielfaltige Fahrzeuge fiir alle Falle: Gefahrliche
Abfélle unterliegen beim Transport oftmals
speziellen Anforderungen. Unsere Fahrzeuge
sind hierfiir bestens ausgeristet

a

Die Entsorgung gefahrlicher Abfalle erfordert Know-how auf hochstem Niveau - auch in der Logistik.

Unsere Fahrzeug- und Behaltersystemlosungen decken alle Materialarten und Mengen sowie samtliche gesetzliche
Sicherheitsanforderungen im vollen Umfang ab. Egal ob fest, pastos, fliissig oder gasformig: Wir haben fiir jeden
gefahrlichen Abfall die passende Lésung.

Zuverlassige Losungen

Das optimale Behaltersystem und die darauf
zugeschnittene Fahrzeugwahl sind Basis fiir
eine sichere Entsorgung. Unsere erfahrenen
und qualifizierten Mitarbeiter beraten unsere
Kunden umfassend und entwickeln ausgereifte
Logistiklosungen, die Zeit, Platz und Geld spa-
ren —von der termingerechten Abholung uber
den sicheren Transport mit einem unserer
Spezialfahrzeuge bis zur finalen Entsorgung.

Unsere Fahrzeuge im Uberblick

Sichere Transportsysteme

Unser umfangreicher Fahrzeugpark mit
modernsten Spezialfahrzeugen gewahrleistet
einen sicheren Transport zum Industrie-
Recycling-Zentrum Bramsche und weiteren
Anlagen im REMONDIS-Verbund. Alle von uns
eingesetzten Fahrzeuge besitzen eine ADR-
Zulassung und unterliegen neben der taglichen
Uberpriifung durch den Fahrer zusatzlich regel-
maRigen externen Sicherheitsiiberpriifungen.

Zuverlassige Partner

Erganzend zu unseren eigenen Fahrzeugen
nutzen wir in Deutschland und Europa darlber
hinaus die Transportsysteme von qualifizierten
Partnerspeditionen. Auch hier steht die Sicher-
heit an erster Stelle: Grundlage fiir die Zusam-
menarbeit ist die Zertifizierung gemaf EfbV
zum Entsorgungsfachbetrieb.

_AS-Fahrzeuge firr diverse Sonderabfallbehalter (ASP- und ASF-
Behalter, Fasser etc.)

_ AS-Auflieger (Sattelauflieger offen und geschlossen fir ASP- und
ASF-Behalter, Fasser etc.)

_ Absetzkipper-Fahrzeuge fir ASK-Mulden bis 10 m?

_ Abrollkipper-Fahrzeuge fiir Mulden bis 33 m?

_ MSTS-Abrollerfahrzeuge fir MSTS-Mulden, Plattformen und Tanks

_ MSTS-Multiliftfahrzeuge fiir MSTS-Behalter und DIN-Mulden

_ Oli-Sammelfahrzeug fiir die direkte Sammlung von 6lhaltigen Werk-
stattriickstdnden/Betriebsmitteln

Unsere Spezialfahrzeuge stehen in
verschiedenen Ausflihrungen zur
Verfligung. Dadurch kdnnen wir
fiir jeden Transport auf die ideale
Losung zuriickgreifen

MOBIWER-Fahrzeug

_ MOBIWER-Fahrzeug fur die Werkstatt-Komplettentsorgung

_ Schadstoffmobile nach TRGS 520 fiir die kommunale
Schadstoffsammlung

_ Labormobile nach TRGS 520 zur Gefahrstoffentsorgung vor Ort
beim Kunden

_ Saug-/Spiilwagen fir die Tank- und Abscheiderreinigung sowie
Kanalreinigung

_ Sprinter, Crafter etc.

REMONDIS-Schadstoffmobil
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REMONDIS Industrie Service ist Teil der REMONDIS-Gruppe, einem
der weltweit flihrenden Dienstleister flr Recycling, Service und
Wasser. REMONDIS hat Niederlassungen und Beteiligungen in Gber
30 Landern und ist mit mehr als 45.000 Beschaftigten einer der
weltweit fithrenden Dienstleister fiir Recycling, Service und Was-
ser. Die Unternehmensgruppe erbringt Leistungen flir Millionen von
Birgerinnen und Birgern sowie fir viele tausend Unternehmen.
Auf hochstem Niveau. Im Auftrag der Zukunft.

Sofern ausschliel3lich die mannliche Bezeichnung verwendet wird,
geschieht dies lediglich aus Griinden der besseren Lesharkeit,
ohne jegliche Diskriminierungsabsicht. Gemeint sind Personen
jeglichen Geschlechts (m, w, d).
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